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Kierunek

w zakresie

Mechanika i budowa maszyn

Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Poziom studiow

Studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogo6lnoakademicki

Forma studiéw

studia niestacjonarne

Semestr / semestry

6

Przynalezno$¢ do grupy zajec

C 24. Grupa zajeé z zakresu Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Status przedmiotu

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

Powigzanie przedmiotu

obowigzkowy
Liczba godzin
Forma zajec zajeé Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Wyktad 16 [h]
Projekt 16 [h] 4 ECTS
.. [h]
e zwigzany z prowadzong dzialalnoscig naukowg
z profilem studiow w dyscyplinie do ktorej przyporzqdkowany jest 1 ECTS
kierunek studiow (profil ogdlnoakademicki)
7 uprawnieniami .si.uzy‘zdol?ywamu przez studenta kompetencji 4ECTS
inzynierskich
z dyscypling Inzynieria mechaniczna 4 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna- zajecia zorganizowane w Uczelni

Wymagania wstgpne

Wiedza, umiejetnosci z zakresu grafiki inzynierskiej, technologii
budowy maszyn, obrabiarek CNC.

Jednostka prowadzaca

UTH Radom

Koordynator

dr inz. Zbigniew Siemiatkowski, prof. UTH Rad.

Adres strony internetowej pjo

www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

z.siemiatkowski@uthrad.pl, tel. 48 361 76 17

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

C1 — celem zaje¢ jest nabycie umiejetnosci zapisu informacji
konstrukcyjno-technologicznych w alfanumerycznym G-kodzie



http://www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl/
mailto:z.siemiatkowski@uthrad.pl

(DIN/ISO) dla uktadow sterowania numerycznego obrabiarek
CNC

Tresci programowe:

Tresci zaje¢ sa powigzane z prowadzonymi badaniami naukowymi.

Wyklad: Informacje historyczne dotyczace rozwoju jezykow
programowania uktadéw sterowania obrabiarek sterowanych
numerycznie. Podstawy geometryczne: pozycje obrabianego
przedmiotu; wspotrzedne kartezjanskie; wspoirzedne biegunowe;
wymiar absolutny; wymiar przyrostowy; plaszczyzny robocze;
punkty zerowe i punkty odniesienia; uktady wspolrzgdnych -
uktady wspotrzednych maszyny (MCS) oraz uktad wspotrzednych
obrabianego przedmiotu (WCS); jak rézne uktady wspotrzgdnych
s3 ze sobg powigzane?

Podstawy programowania NC: nazwa programu NC; naglowek
programu; budowa i tresci programu NC; bloki i komponenty
blokow; dostepne znaki. Zmiana narz¢dzia: wywotanie narzedzia
przy pomocy polecenia (T); zmiana narz¢dzia przy pomocy MO06.
Korekcje narzgdzi: wywotlanie korekcji narzedzia (D). Ruch
wrzeciona: predkos¢ obrotowa wrzeciona (S), kierunek obrotow
wrzeciona (M3, M4, M5); stala predkos$¢ skrawania (G96); stata
predkos¢ obrotowa G97; programowane ograniczenie predkosci
wrzeciona. Regulacja posuwu (F) (G94, G95). Ustawienia
geometryczne: ustawiane przesuni¢cie punktu zerowego (G54 do
G57); wybdr plaszczyzny roboczej (G17, G18, G19); dane
wymiarowe - podanie wymiaru absolutnego (G90, AC), podanie
wymiaru przyrostowego (G91, IC); calowe albo metryczne
podawanie wymiarow (G70, G71). Polecenia drogi: polecenia
ruchu ze wspétrzednymi kartezjanskimi - ruch przesuwem
szybkim (GO0), interpolacja prostoliniowa (G1), interpolacja
kotowa (G2/G3); polecenia ruchu ze wspotrzednymi biegunowymi
- punkt odniesienia wspolrzgdnych biegunowych (G110, G111,
G112), polecenia ruchu ze wspoétrzednymi biegunowymi (GO, G1,
G2, G3, AP, RP); fazka, zaokraglenie (CHF, CHR, RND).
Korekcja promienia narzedzia (G40, G41, G42). Zachowanie si¢ w
ruchu po torze: zatrzymanie doktadne (G60); przechodzenie
ptynne (G64). Transformacje wspotrzednych — koncepcja,
instrukcje. Funkcje pomocnicze (M). Polecenia uzupetniajace.
Programowanie z wykorzystaniem cykli obrobkowych — obrobka
otwordw,  kieszeni, konturow. Omowienie przyktadow
programowania obrobki tokarskiej i frezarskiej.

Zajecia projektowe: Zajecia projektowe w dwoch modutach
tematycznych: na bazie programu MTS; na bazie programu
Sinutrain  firmy Siemens. Podstawowe funkcje ukladu
wspoélrzednych oraz funkcje technologiczne i ich zastosowanie.
Programowanie prostych konturow (GO/G1, G2/G3, RND,
CHF/CHR) w obrobce tokarskiej. Programowanie prostych
konturéw (GO/G1, G2/G3, RND, CHF/CHR) w obrobce
frezarskiej. Programowanie konturéw z kompensacja promienia
narzedzia  (G41/G42). Programowanie  konturéw  ze
wspomaganiem graficznym (kalkulator konturu). Zaawansowane
programowanie z wykorzystaniem cykli obrobkowych tokarskich.
Zaawansowane  programowanie z  wykorzystaniem  cykli
obrobkowych frezarskich. Zaprogramowanie kompleksowej
obrobki czgsci na centrum tokarskie CNC. Zaprogramowanie
kompleksowej obrobki czeséci na centrum frezarskie CNC.

Metody dydaktyczne (ksztatcenia):

— metoda podajqca wyktad informacyjny

— metoda eksponujaca pokaz,

— metoda programowa z wykorzystaniem komputera,

— metoda praktyczna ¢wiczenia projektowe z wykorzystaniem
srodkow audiowizualnych

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnigtych
efektow uczenia sie, sposdb obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggnigcie wymaganych
efektow uczenia sig okreslonych dla danego przedmiotu.




Forma zaliczenia wyktadu — egzamin pisemny. Zaliczenie zajeé
laboratoryjnych na podstawie projektu kontrolnego.

Uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich form zajeé
wchodzgcych w sklad danego przedmiotu jest rownoznaczne z
jego zaliczeniem i zdobyciem przez studenta liczby punktow ECTS
przyporzqdkowanych temu przedmiotowi.

Efekty uczenia sie dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy | Metody weryfikacji efektow
zajeé uczenia si¢

Opis efektow uczenia si¢ dla

Numer przedmiotu (PEU) Klerunkow_y Forma Metody
efektu ; ; . efekt uczenia " S .
- Student, ktory zaliczyt przedmiot . Forma zaje¢ | weryfikacji | sprawdzania
uczenia . g X X sig . ;
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
sie . i (KEU)
gotow do:
Ma podstawowqg wiedze o trendach
w1 rozwolowygh w zakres!e prOJektow_z_;\nla, K_WG14+++ W Egzamin | Test kontrolny
wytwarzania, budowy i eksploataciji
maszyn.
Ma elementarng wiedze w zakresie
metod numerycznych i programow
W2 komputerowych wykorzystywanych do K WG17+++ w Egzamin Test kontrolny

\programowania ukiadow sterowania
obrabiarek CNC oraz w procesach
projektowania i wytwarzania maszyn.

Potrafi postugiwaé sie metodami
komputerowymi przy rozwigzywaniu
Ul zadan inzynierskich z zakresu K_UWO05+++ P
projektowania, wytwarzania i
eksploatacji maszyn i urzqdzen.

Zaliczenie |projekt kontrolny
na oceng

Potrafi, zgodnie z zadang specyfikacjq,
zaprojektowa¢ oraz zrealizowa¢ proces
technologiczny, typowe dla procesu

U2 projektowania, wytwarzania i K_UW10+++ P
eksploatacji maszyn i urzqdzen,
uzywajqc wlasciwych metod, technik i
narzedzi.

Zaliczenie |projekt kontrolny
na oceng

Ma swiadomos¢ odpowiedzialnosci
zwigzanej z decyzjami, podejmowanymi
w ramach dziatalnosci inzynierskiej,
szczegolnie w kategoriach
bezpieczenstwa wilasnego i innych 0sob
oraz ochrony srodowiska

K1 K_KO04++ W, P werbalna rozmowa

Stopien osiggniecia kierunkowych efektow uczenia si¢: np.:K_ WG(01)+++
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiggnigcia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Udzial w zajeciach, aktywno$é¢ Obcigzenie studenta [h]




Zajecia bez
Inne godz. nauczyciela- Tl
kontaktowe praca wlasna dydaktyczne
(IGK) studenta
(ZBN)

Udziat w wykiadach X X 16. [h]
Udziat w zajeciach projektowych X X 16 [h]
Udziat w konsultacjach 4h] X X
Przygotowanie do wyktadow/¢wiczen X 40 [h] X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu 24 [h]
Sumaryczne obciazenie praca studenta 4 [h]/0,2ECTS |64[h]/2,6 ECTS| 32[h]/ 1,3 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 100 h/ 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




