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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Poznanie rozwigzan dotyczacych automatyzacji wybranych
procesow produkcyjnych (wytworcze, inspekcyjne, transportowe,
montazowe) ze szczegdlnym uwzglednieniem modelowania
procesow

Tresci programowe:

Tresci programowe sq zgodne z efektami uczenia si¢ oraz
uwzgledniajg w szczegolnosci aktualny stan wiedzy i metodyki
badan w dyscyplinie lub dyscyplinach, do ktorych
\przyporzgdkowany jest kierunek, jak rowniez wyniki dziatalnosci
naukowej uczelni w tej dyscyplinie lub dyscyplinach.

Wykiad:

Pojecia podstawowe: procesy przemystowe, struktura i zadania.
Celowos¢ i zakres automatyzacji procesow produkcyjnych dla
\poszczegolnych rodzajow produkcji. Efekty automatyzacji (1 h).
Zautomatyzowany proces produkcyjny jako elastyczny system
wytwarzania. Podsystemy: technologiczny, transportu
\przedmiotow i przeplywu narzedzi. Automatyzacja operacji
zaladowczo-wyladowczych. Wyposazenie podsystemow w srodki
\pomiarow kontroli i automatyki (1 h).

Automatyzacja montazu, technologiczne srodki montazu. Robot
\przemystowy jako automat uzytkowy w procesie wytwarzania i
kontroli. Kinematyka i przestrzen robocza robota. Ukiady
mechaniczne i napedowe (2 h).

Automatyzacja pomiarow. Kontrola czynna. Automaty pomiarowe
(1 h).

Automatyczne uktady sterowania. Sterowanie w petli otwartej i
zamknietej. Regulacja nadgzna, stosunkowa i adaptacyjna (2 h)
Przyktady zautomatyzowanych stanowisk produkcyjnych, montazu
i kontroli w wybranych technikach wytwarzania (1 h).

Cwiczenia |laboratoryjne:

Synteza funkcji logicznych dla zadanego przyktadu. Projektowanie
i symulacja zadanego cyklu pracy manipulatorow w oparciu o
elementy przelqczajqce i pneumatyczne elementy logiczne.
Programowanie i tworzenie zadanych cykli pracy dla robota
dydaktycznego TR5 firmy FESTO.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

— metody podajace (wyktad informacyjny, prelekcja, odczyt),
— metody eksponujace (film, ekspozycja, pokaz),

— metody programowane (z wykorzystaniem komputera),

— metody praktyczne (pokaz, ¢wiczenia laboratoryjne,
rachunkowe, produkcyjne, metoda projektéw, symulacja).

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnigtych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggniecie Wszystkich
wymaganych efektow uczenia sie okreslonych dla danego
przedmiotu.

Uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich form zajeé
wchodzgcych w sklad danego przedmiotu jest rownoznaczne z
jego zaliczeniem i zdobyciem przez studenta liczby punktow ECTS
przyporzgdkowanej temu przedmiotowi.

Sposob obliczenia oceny koncowej z przedmiotu okresla
regulamin studiow. Sposob obliczania oceny z poszczegolnych
[form zajec przedstawia sie nastepujgco:

Wyktad: pisemne zaliczenie.

Cwiczenia laboratoryjne: 50% kolokwium, 50% terminowo
oddane sprawozdania (pod warunkiem uzyskania pozytywnej
oceny z kazdego ¢wiczenia)




Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektow
zajec uczenia sie
Opis efektow uczenia si¢ dla .
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uczenia q . ! - S1¢ . , .
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inzynierskich
potrafi wykorzysta¢ do formutowania i Wykonanie zadan
U1 rozwigzywania zadan 1nzynler_sk1ch K UWO02+++ ¢wiczenia zaliczenie w zespole,'
metody analityczne, symulacyjne oraz - laboratoryjne | na oceng sprawozdania
eksperymentalne zespolowe
potrafi oceni¢ przydatnos$¢ rutynowych Wykonanie zadan
U2 metoq i na.rzgdz1 stuzacych qo K UWO09++ ¢wiczenia zaliczenie w zespole,_
rozwigzania prostego zadania - laboratoryjne | na ocene sprawozdania
inzynierskiego o charakterze praktycznym zespotowe
. . Wykonanie zadan
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]
Zajecia bez
Udziat w zajeciach, aktywno$¢ Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wlasna dydaktyczne
(IGK) studenta

(ZDNN
Udziat w wyktadach X X 8 [h]
Udziat w ¢wiczeniach X X 8 [h]
Udziat w ¢wiczeniach laboratoryjnych X X 12 [h]
Udziat w konsultacjach 5 [h] X X
Przygotowanie do wyktadow/¢wiczen/ ¢wiczen 30 [h]
laboratoryjnych X X
Przygotowanie do zaliczenia 12 [h]
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 5[h]/0,2ECTS |42[h]/1,7 ECTS| 28[h]/1,1 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot [75] / 3ECTS




Informacje dodatkowe, uwagi




