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Semestr / semestry
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Przynaleznos$¢ do grupy zajec
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Status przedmiotu

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

Powiazanie przedmiotu

obowigzkowy
Liczba godzin
Forma zaj¢é zajel Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
wyktad...... ...30 [h]
laboratorium...... ...151[h] 3,5 ECTS
.. [h]
zwiqgzany z prowadzong dziatalnoscig naukowg w
., dyscyplinie do ktorej przyporzqdkowany jest
Zlenehis o kierunek studiow (profil ogolnoakademicki) 3ECTS
7 uprawnieniami L?hfzy ;dob%/wanlu przez studenta kompetencyi 35 ECTS
inzynierskich/
z dyscypling . . 3,5 ECTS
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Wymagania wstgpne

Rejestracja na semestr czwarty

Jednostka prowadzaca

UTH Radom

Koordynator

Dr hab. inz. Marek Kowalik

Adres strony internetowej pjo

www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

m.kowalik@uthrad.pl

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE




Cel ksztalcenia:

Celem przedmiotu jest uzyskanie przez studenta podstawowych
umiejetnosci projektowania proceséw technologicznych obrobki
typowych cz¢sci maszyn i montazu, oraz zastosowania okreslonej
techniki wytwarzania lub technik wytwarzania do uzyskania
wyrobu o okreslonym ksztalcie i wlasciwos$ciach
eksploatacyjnych

Tresci programowe:

Tresci zajg¢ sg powigzane z prowadzonymi badaniami naukowymi.

Wykiad:

Pojecia podstawowe: proces produkcyjny i proces technologiczny
oraz elementy sktadowe procesu technologicznego. Rodzaje
potfabrykatow ich wybor przygotowanie do obrobki. Doktadnosc¢
obrobki, czynniki wptywajace na jako$¢ przedmiotu.
Dokumentacja technologiczna. Zasady bazowania przedmiotow
obrabianych, klasyfikacja baz, wybor baz, bledy bazowania.
Obrobka czescei o powierzchniach obrotowych. Obrobka
ptaszczyzn. Obrobka wpustow i gwintow. Obrobka kot zgbatych.
Obrobka cieplna, miejsce obrobki cieplnej w procesie
technologicznym Projektowanie obrobki na obrabiarkach
sterowanych numerycznie. Przykladowe ramowe procesy
technologiczne. Pojecie technologicznosci konstrukcji. Ogoélne
zasady montazu

Cwiczenia laboratoryjne:

1. Wykonanie projektu surowego odlewu typu tuleja, tarcza, koto
zgbate, korpus.

2. Projekt konstrukcji spawanej.

3. Wykonanie dokumentacji technologicznej procesu obrobki
skrawaniem czg¢éci typu watek.

4. Wykonanie dokumentacji technologicznej procesu obrobki
skrawaniem czg¢sci typu tuleja, tarcza, kolo zebate.

5. Wykonanie dokumentacji technologicznej procesu obrobki
skrawaniem czg¢éci typu korpus.

6. Opracowanie procesu technologicznego prostej czesci do
wykonania na obrabiarce sterowanej numerycznie CNC

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

1. wyktad z elementami prezentacji multimedialnych;
2. dyskusja dydaktyczna;

3. praca w grupach;

4. eksperyment laboratoryjny.

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnigtych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny

koncowe;j:

Ocena koncowa z wyktadu ustalana jest w zalezno$ci od wyniku
egzaminu, ocena z zaj¢¢ laboratoryjnych zalezy od stopnia
samodzielnosci pracy na zaj¢ciach podczas wykonywania
indywidualnie przydzielonych zadan oraz sprawozdan

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy | Metody weryfikacji efektow
zajed uczenia sie
Opis efektow uczenia si¢ dla !
Numer przedmiotu (PEU) Klerunkow_y Forma Metody
efektu ] . . efekt uczenia 8 " .
- Student, ktory zaliczyt przedmiot . Forma zaje¢ | weryfikacji | sprawdzania
uczenia . . X . sig S ;
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
si¢ ; . (KEU)
gotéw do:
Ma podstawowa wiedzg¢ o trendach
W1 rozwojowych w zakresie, projektowania, | K WG16++ wyktad egzamin egzamin
wytwarzania, budowy i eksploatacji pisemny pisemny
maszyn
Potrafi oceni¢ przydatnos$¢ rutynowych
metod i narzegdzi stuzacych do
uil  |[0#Wiazania prostego zadania KUWOT++ | aboratorium projekt projekt
inzynierskiego o charakterze
praktycznym w zakresie projektowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn oraz




wybrac i zastosowa¢ wlasciwa metodg i
narzedzia

Potrafi dokona¢ identyfikacji i
sformutowac specyfikacje prostych

U2 zadan inzynierskich o charakterze
praktycznym w zakresie projektowania,
wytwarzania i eksploatacji maszyn

K UW09+

laboratorium

projekt

projekt

Ma $wiadomo$¢ potrzeby uzupetniania
K1 wiedzy przez cale zycie i potrafi dobrac¢
wiasciwe metody uczenia dla siebie i
innych os6b

K KKO01

laboratorium

obserwacja

obserwacja

Literatura i pomoce naukowe

Feld M.: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych cze¢$ci maszyn. Wydawnictwo Naukowe

PWN, WNT.Warszawa.2018.

Naktad pracy studenta potrzebny do osiagnigcia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]

Zajecia bez
Udziat w zajeciach, aktywno$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wilasna dydaktyczne
(IGK) studenta y
(ZBN)

Udziat w wyktadach i laboratoriach X X 16 [h]
Udziat w laboratoriach 8[h]
Udziat w konsultacjach 5[h] X X
Przygotowanie do wyktadow/laboratoriow 44 [h]

. L X X
Przygotowanie do zaliczenia 15[h]

Sumaryczne obcigzenie praca studenta

5[h]/ 0,2 ECTS

59 [h])/ 2,3 ECTS

24[h]/ 1ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

88 h/ 3,5 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




