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Opis przedmiotu

Kod przedmiotu
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TECHNOLOGIE SPECJALNE

Nazwa
przedmiotu

SPECIAL TECHNOLOGIES

Jezyk wyktadowy

polski

Rok akademicki

2021-22

Kierunek

w zakresie

Mechanika i budowa maszyn

Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma studiéw

studia stacjonarne

Semestr / semestry

5

Przynaleznos$¢ do grupy zajec

C 2A4. Grupa zajeé z zakresu Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Status przedmiotu

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

obowigzkowy
Liczba godzin
Forma zajgc¢ zajeé Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Wyktad 30 [h]
4 ECTS
Projekt 30 [h]

z profilem studiow

Zwiazany z prowadzong dziatalno$cig naukowa
w dyscyplinie, do ktdrej przyporzadkowany jest 2 ECTS
kierunek studiow.

Powigzanie przedmiotu Lo
Z uprawnieniami

Stuzy do zdobywania przez studenta kompetencji

inzynierskich. 4 ECTS

z dyscypling

Inzynieria mechaniczna 4 ECTS

Forma nauczania

- wyktad konwencjonalny, z wykorzystaniem $rodkéw
audiowizualnych, stowna metoda problemowa, pokazy
eksperymentalne;

- realizacja zadania praktycznego (projektu) indywidualnie. Praca
realizowana wieloetapowo przez caly semestr. Obejmuje
samodzielne zdobywanie, gromadzenie informacji, ich
przetwarzanie, opracowanie i prezentowanie wynikow.

Wymagania wstepne

Jednostka prowadzaca

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Materialoznawstwa

Koordynator

Dr inz. Wojciech Kucharczyk

Adres strony internetowej pjo

http://www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

wojciech.kucharczyk@uthrad.pl, tel. 48 361 7680



http://www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl/

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Celem jest nabycie umiejetnosci wykorzystywania i wyboru
wiasciwej technologii wytwarzania, stosownie do wymagan
konstrukcyjnych elementu oraz umiej¢tnosci zaprojektowania
procesu technologicznego wytwarzania wyrobow z materiatlow o
wysokich wlasciwosciach mechanicznych i o ograniczonej
odksztatcalno$ci; umiejgtnos¢ wykorzystania odpowiednich
programéw komputerowych wspomagajacych projektowanie
procesdéw technologicznych.

Treséci programowe:

TreSci zaje¢ sa powigzane z prowadzonymi badaniami
naukowymi.

Wyklad. Kierunku rozwoju specjalnych metod ksztaltowania
materiatdéw. Odlewnictwo cis$nieniowe, odlewnictwo metoda
wytapianych modeli, odlewanie metoda pelnej formy (zgazowanych
modeli). Technologiczno$¢ konstrukcji wyrobow wykonywanych
roznymi metodami. Ogélna charakterystyka technologii
zapewniajacych uzyskanie wyrobow z duzg doktadnoscia oraz przy
zastosowaniu materialdw specjalnych np.: wysokostopowych trudno
obrabialnych, bimetalowych, kompozytowych. L.aczenie materiatow
trudnoobrabialnych. Niekonwencjonalne metody przygotowania
materialow do ksztaltowania. Obrobka strumieniowa, obrobka
laserowa, przecinanie anodowo-mechaniczne i elektroerozyjne.
Wykrawanie doktadne, wygladzanie. Wysokoenergetyczne metody
ksztaltowania materiatow. Charakterystyka zrodet
wysokoenergetycznych. Przemiany zachodzace w materiale pod
wplywem wysokiej energii. Ksztaltowanie wyrobow elastycznymi
narzedziami, metodami hydraulicznymi. Prasowanie

w stanie ciektym. Zjawiska zachodzgce podczas prasowania w stanie
ociektym, parametry procesu i ich wptyw na jako$¢ wyrobu.
Sposoby prasowania w stanie ciektym. Ksztaltowanie wyrobow z
proszkow spiekanych. Metody formowania. Prasowanie
izostatyczne. Polaczenie spiekow materiatami litymi. taczenie
metali w stanie statym. Czynniki warunkujace faczenie. Procesy
wykorzystywane w taczeniu metali. Laczenie metali jedno oraz
réznoimiennych, taczenie proszkow.

Projekt (BN). Student w czasie semestru wykonuje jeden do dwoch
projektow procesu obrobki zadanej czgéci. Tematyka projektow
obejmuje elementy wymagajace wykorzystania operacji obrobki
objetych trescig wyktadow. Zakres projektu: rysunek konstrukcyjny
wybranych czesci; rysunek potfabrykatu (odlew, odkuwka,
wytloczka, itp.); rysunki narzedzi ksztattujacych; karta
technologiczna, karty instrukcyjne zadanych operacji obrobki i
punktow kontroli technicznej; obliczenie i dobor parametrow
zadanych operacji.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

Wyklad - metoda podajgca (wyktad informacyjny).
Projekt - metoda praktyczna (metoda projektu).

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnigtych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiagnigcie wszystkich
wymaganych efektow uczenia si¢ okreslonych dla przedmiotu.

1. Wyklad. Egzamin pisemny — érednia ocen z pytan czastkowych.
2. Projekt. Zaliczenie, indywidualnie wykonanego, projektu procesu
technologicznego wskazanej cze$ci maszyn w zakresie obrobki:

ubytkowej, cieplnej i powierzchniowej oraz kontroli jakosci.
Ocena koncowa z projektu stanowi sume ocen: 60% projekt, 30%

prezentacja, 10% aktywnosci na zajeciach.




Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy

Metody weryfikacji efektow

zajec uczenia si¢
Numer Opis efektow uczenia si¢ dla przedmiotu Kierunkowy
(PEV) : Forma Metody
efektu . . . efekt uczenia Forma S .
: Student, ktory zaliczyt przedmiot . ., weryfikacji sprawdzania
uczenia . g - X sie zajeé L ;
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
sie . (KEU)
gotoéw do:
Identyfikuje zjawiska fizyczne .
wystepujace w procesie ksztattowania . Srednia
S - Egzamin arytmetyczna
W1 materialow pod wpltywem wysokich K_WG02 + Wyktad pisemny 2 ocen pytai
energii, energii laserowej, metodami czgstkowych
erozyjnymi.
Analizuje zwigzki budowy, sktadu
chemicznego materiatlow inzynierskich z
ich wlasciwosciami oraz potrafi powigzaé Srednia
z mozliwoséciami ich wytwarzania Egzamin arytmetyczna
.. . . K_WG13+++ Wyk : .
w2 odpowiednig technologia ma wiedze w - Yklad pisemny z ocen pytan
zakresie materiatéw inzynierskich, ich czgstkowych
badan oraz nowoczesnych technologii
ksztattowania.
Projektuje procesy technologiczne
wytwarzania elementéw maszyn Srednia
. . . K_WG04++ .
nowoczesnymi metodami wykorzystujac Egzamin arytmetyczna
W3 . LT .. K_WG11++ Wyktad : ,
wiedze z zakresu grafiki inzynierskiej K WG14++ pisemny z ocen pytar
oraz komputerowo wspomaganego - czgstkowych
projektowania.
Potrafi dokona¢ wyboru odpowiedniej Zaliczenie Ocena stopnia
technologii wytwarzania do wlasciwosci K_UWO1 ++ : indywidualnie i jakosci
Ul L , Projekt -
zastosowanego materiatu i wymagan K_UWO04 ++ Wykor_lanego Wyko_nanla
jakosciowych wytwarzanego wyrobu. projektu projektu
Opisuje zjawiska zachodzace podczas Zaliczenie Ocena stopnia
U2 realizacji procesu technologicznego oraz K_UW10 ++ Proiekt indywidualnie i jakosci
potrafi zaprojektowaé niezbedne K_UK15+ J wykonanego wykonania
oprzyrzadowanie technologiczne. projektu projektu
Uzasadnia wybor technologii 7ali ) o oo
. . aliczenie cena stopnia
K1 Wytv];/a(l;zan(lia 1\: erbltl’ korlilplettujai;: . K_KKO02+++ Proiekt indywidualnie i jakosci
nle}zl ql ha do gmen af(fje ONSIUXCYINo K_KO05++ ! wykonanego wykonania
technologiczng; potrafi pracowa¢ w projektu projektu

zespole dyskusyjnym.
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obcigzenie studenta [h]

Zajecia bez
Udzial w zajeciach, aktywno$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wilasna dydaktyczne
(IGK) studenta
(ZBN)

Udzial w wykifadach X X 30 [h]
Udziat w ¢wiczeniach projektowych X X 30 [h]
Udziat w konsultacjach 5[h] X X
Przygotowanie do wyktadow / éwiczen projektowych X 10 [h]/20 [h] X
Przygotowanie do zaliczenia / egzaminu 5 [h]

Sumaryczne obciazenie praca studenta

5 [h}/ 0,2 ECTS

35[h]/ 1,4 ECTS

60 [h])/ 2,4 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

100 h/4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




