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Kierunek

w zakresie

Mechanika i budowa maszyn

Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma studiéw

studia niestacjonarne

Semestr / semestry

6

Przynaleznos$¢ do grupy zajec

C 2A4. Grupa zajeé z zakresu Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Status przedmiotu

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

obowigzkowy
Liczba godzin
Forma zajgc¢ zajeé Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Wyktad 8 [h]
3 ECTS
Projekt 15 [h]

z profilem studiow

Zwiazany z prowadzong dziatalno$cig naukowa
w dyscyplinie, do ktdrej przyporzadkowany jest 1ECTS
kierunek studiow.

Powiazanie przedmiotu Lo
Z uprawnieniami

Stuzy do zdobywania przez studenta kompetencji

inzynierskich. 3ECTS

z dyscypling

wiodaca 3 ECTS

Forma nauczania

- wyktad konwencjonalny, z wykorzystaniem $rodkéw
audiowizualnych, stowna metoda problemowa, pokazy
eksperymentalne;

- realizacja zadania praktycznego (projektu) indywidualnie. Praca
realizowana wieloetapowo przez caly semestr. Obejmuje
samodzielne zdobywanie, gromadzenie informacji, ich
przetwarzanie, opracowanie i prezentowanie wynikow.

Wymagania wstgpne

Jednostka prowadzaca

Katedra Podstaw Konstrukcji Maszyn i Materialoznawstwa

Koordynator

Dr inz. Wojciech Kucharczyk

Adres strony internetowej pjo

http://www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

wojciech.kucharczyk@uthrad.pl, tel. 48 361 7680



http://www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl/

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,
WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Celem zaje¢ nabycie umiejetno$é projektowania proceséw
technologicznych czgéci maszyn wraz z opracowaniem projektu
procesu technologicznego wybranego elementu konstrukcyjnego.

Treséci programowe:

TreSci zaje¢ sa powigzane z prowadzonymi badaniami
naukowymi.

Wyklad. Procesy produkcyjne i technologiczne oraz ich podziat.
Dane wejsciowe do projektowania procesu technologicznego.
Technologicznos$¢ konstrukceji. Normalizacja i unifikacja czgsci 1
zespolow. Rodzaje potfabrykatow, ich wybor, przygotowanie do
obrobki. Czynniki wptywajace na wybor potabrykatu. Racjonalny
dobor materialow. Dokumentacja technologiczna. Doktadnos$¢
obrobki, jakos¢ wyrobow. Typizacja proceséw technologicznych.
Projektowanie procesu technologicznego czgsci klasy: wat, tuleja i
tarcza, dzwignia, korpus, czgsci plaskie, koto zgbate. Ramowy
proces montazu wWyrobow.

Projekt (BN). Tematyka ¢wiczen obejmuje opracowanie procesu
technologicznego wskazanego elementu precyzyjnego wybranymi
technologiami z uwzglgdnieniem: wymiarow materiatu
wyjsSciowego; naddatkow obrobkowych; obliczen wymiarow i
parametrow technologicznych w procesach obrobki ubytkowe;;
obliczen zwigzanych z doborem maszyn, przyrzadéw, uchwytow i
narzedzi realizujacych okreslony proces technologiczny; obrobki
cieplnej i powierzchniowej oraz kontroli jakosci i odbioru
technicznego.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

Wyklad - metoda podajaca (wyktad informacyjny).
Projekt - metoda praktyczna (metoda projektu).

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnietych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiagni¢cie wszystkich
wymaganych efektow uczenia si¢ okre§lonych dla przedmiotu.

1. Wyklad. Egzamin pisemny — érednia ocen z pytan czastkowych.
2. Projekt. Zaliczenie, indywidualnie wykonanego, projektu procesu
technologicznego wskazanej czgéci maszyn w zakresie obrobki:
ubytkowej, cieplnej i powierzchniowej oraz kontroli jakosci.
Ocena koncowa z projektu stanowi sume ocen: 60% projekt, 30%

prezentacja, 10% aktywnosci na zajeciach.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektow
zajeé uczenia si¢
Numer Opis efekt(')vs_/ uczenia si¢ dla _
przedmiotu (PEU) Kierunkowy Forma Metody
efektu . . . o Forma S .
— Studel_lt, ktor}{ zaliczyt przgdmlo‘f efekt uczenia si¢ e Weryflkaftjl spr.aWdzanla
. (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (KEU) (zaliczen) i oceny
gotéw do:
Definiuje podstawowe pojecia stosowane
w projektowaniu procesow
technologicznych (wielko$¢ produkeji, .
technologiczno$é konstrukcji, naddatki, . Srednia
. . . Egzamin arytmetyczna
w1 parametry technologiczne, doktadnosci K_WG09 + Wykiad pisemny 2 ocen pytait
obrobki, jakosci wyrobow, normowanie czgstkowych
czasoOw pracy, normalizacja i unifikacja,
operacja technologiczna gtowna i
pomocnicza, zabieg, itp.).
Wie, w oparciu o jakie kryteria, dobiera¢
potfabrykaty, obrabiarki, przyrzady, Srednia
W2 uchwyty, narzgdzia, jak obliczaé K_WG 01 ++ Wyklad Egzamin arytmetyczna
wymagane parametry obrobkowe oraz K_WG 16 ++ pisemny z ocen pytarn
wymiary dla opracowania procesu czgstkowych
technologicznego.




Rozréznia rodzaje dokumentacji . Srednia
W3 technologicznej J1 wie jakie sg zJasady jej K_WG 04 +++ Wyktad Egzamin arytmetyczng
. K_WG 11+++ pisemny z ocen pytan
opracowywania. czastkowych
Zna zasady projektowania procesow . Srednia
w4 technologi}z:fnyjch typowyclpé czesci K_WG 16 +++ Wyktad Egzamin arytmetycznz'i
K .. , - pisemny Z ocen pytan
maszyn w ramach typizacji procesow. czgsthowych
Umie dobra¢ p(’)lfabrykat ze wzglqdu na Zaliczenie Ocena stopnia
U1 rodzaj matsenalu, jego kszta.l.t i wielkos¢ K UWILL 4+ Projekt indywidualnie i jakosci
wyrobu, wielko$ci produkcji, park - wykonanego wykonania
maszynowy, zadane warunki techniczne. projektu projektu
Umie obliczac i dobieraé parametry Zaliczenie Ocena stopnia
U2 technologiczne, dobl.eraé naddatki K UWO09 4+ Projekt indywidualnie i jakosci
obrobkowe, narzedzia, przyrzady, - wykonanego wykonania
obrabiarki, normowa¢ czasy obrobki. projektu projektu
Planuje prawidiowq kolejnoéé operacji Zaliczenie Ocena stopnia
U3 gtéwnych i pomocniczych oraz kontroli K_UW12 ++ Projekt indywidualnie i jakosci
jakosci w opracowywanej dokumentacji K_UW14 +++ wykonanego wykonania
technologiczne;. projektu projektu
; ; ; Zaliczenie Ocena stopnia
Us | protes technologiczny secango detaly | KOWIT | oy | indpicuaiie | oo
- K_UK15+ wykonanego wykonania
precyzyjnego. projektu projektu
Umie analizowa¢ zadania projektowe, W
przydzielone do realizacji, pod katem K_KO04 + ) Srednia
K1 okreslenia priorytetow, stuzacych K_KKO02 + Wyktad Egzamin arytmetyczna
. , . . pisemny z ocen pytan
mz:jksymalnej efektywnosci wykonania cagstkowych
zadania.
Potrafi wykazywac si¢ Zaliczenie Ocena stopnia
K2 przedsigbiorczoscia i pomystowoscig w K KOOS5 ++ Projekt indywidualnie i jakosci
dziataniu zwigzanym z realizacja zadan - wykonanego wykonania
projektowych. projektu projektu
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]
Zajgcia bez
Udzial w zajeciach, aktywnos$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dydaktyczne
(IGK) studenta

(ZBN)
Udziat w wyktadach X X 8 [h]
Udziat w éwiczeniach projektowych X X 16 [h]
Udziat w konsultacjach 8 [h] X X
Przygotowanie do wyktadow / éwiczen projektowych X 13 [h]/20[h] %
Przygotowanie do zaliczenia / egzaminu 10 [h]
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 8 [h]/ 0,4 ECTS |43[h]/1,7ECTS| 24[h]/0,9 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 75[h] /3 ECTS




Informacje dodatkowe, uwagi




