KARTA PRZEDMIOTU (SYLABUS)

Opis przedmiotu

Kod przedmiotu s é Obrabiarki CNC
MB/O/I/ST/C2A.4 2 E_ CNC MACHINE TOOLS
Jezyk wyktadowy polski
Rok akademicki 2021/2022

Kierunek

w zakresie

Mechanika i budowa maszyn

Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma studiéw

studia stacjonarne

Semestr / semestry

pigty

Przynaleznos$¢ do grupy zajec

Grupa zajeé 7 zakresu Projektowanie i wytwarzanie maszyn

Status przedmiotu

obowigzkowy

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

Liczba godzin
Forma zajgc¢ zajeé Liczba punktow ECTS
dydaktycznych

wyklad 15 [h]

laboratoria 30 [h] 3 ECTS

........ . Ih]

z profilem studiow

Powiazanie przedmiotu

zwigzany z prowadzong dziatalnoscig naukowg w
dyscyplinie do ktorej przyporzgdkowany  jest
kierunek studiow (profil ogolnoakademicki)

1ECTS

Z uprawnieniami

stuzy zdobywaniu przez studenta kompetencji 3ECTS
inzynierskich

z dyscypling

Inzynieria Mechaniczna 3 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna — zajecia zorganizowane w Uczelni

Wymagania wstgpne

Rejestracja na semestr piaty

Jednostka prowadzaca

UTH Radom

Koordynator

dr hab. inz. Mirostaw Rucki

Adres strony internetowej pjo

www.mechaniczny.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

m.rucki@uthrad.pl




EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,
WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztatcenia:

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z budowsa

i mozliwosciami obrobkowymi obrabiarek CNC oraz nabycie
umiejetnosci opisu stanu obrabiarki na podstawie
przeprowadzonych pomiarow.

Tresci programowe:

TreSci zaje¢ sg powigzane =z prowadzonymi badaniami
naukowymi.

Wyktad:

Podstawowe wlasciwosci obrabiarek. Elementy i mechanizmy
obrabiarek. Budowa modutowa obrabiarek CNC. Korpusy i
\polgczenia prowadnicowe zespolow roboczych obrabiarek.
Wymagania i klasyfikacja napedow ruchow gtownych w
obrabiarkach. Wrzeciona robocze — wymagania i sposoby
tozyskowania. Mechaniczne przekiadnie ruchu obrotowego.
Wrzecienniki. Charakterystyka napedow ruchu posuwowego.
Przekladnie przeksztalcajgce ruch obrotowy w postepowy. Silniki
stosowane w napedach ruchu posuwowego. Uktady pomiarowe
\polozenia i przemieszczenia w obrabiarkach. Sterowanie
automatyczne obrabiarek. Sterowanie numeryczne — podstawy
oraz struktura funkcjonalna. Sterowanie komputerowe
obrabiarek. Klasyfikacja tokarek i centrow tokarskich. Tokarki
\poziome klowe i uchwytowe CNC. Budowa modutowa tokarek.
Centra obrobkowe tokarskie. Automaty tokarskie. Klasyfikacja
\[frezarek i centrow frezarskich. Wieloosiowe frezarki i centra
\[frezarskie CNC oraz ich cechy uzytkowe. Klasyfikacja szlifierek.
Rozwiqgzania techniczne wspotczesnych szlifierek. Szlifierki do
zewnetrznego i wewnetrznego szlifowania walcowego. Szlifierki
do plaszczyzn. Kierunki rozwoju obrabiarek — produktywnosé,
elastycznosé technologiczna, doktadnosé, bezpieczenstwo pracy,
ergonomia i ekologia.

Cwiczenia laboratoryjne:

Budowa i dziatanie podstawowych zespotow tokarki CNC i
\(frezarki CNC. Budowa czujnikow pomiarowych. Pomiary
\predkosci i przemieszczen zespolow roboczych obrabiarek.
Pomiary doktadnosci pozycjonowania zespotow roboczych.
Pomiary mocy silnikéw napedowych. Pomiary sztywnosci
zespolow roboczych obrabiarki. Sprawdzanie doktadnosci
interpolacji kolowej tokarki lub frezarki.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

— metoda podajgca wykitad informacyjny

— metoda eksponujaca pokaz,

— metoda programowa z wykorzystaniem komputera,
— metoda praktyczna

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnigtych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny

Ocena koncowa z wyktadu ustalana jest w zaleznosci od wyniku
egzaminu, ocena z zajec¢ laboratoryjnych zalezy od stopnia
samodzielnosci pracy na zajeciach podczas wykonywania

koncowe;j: indywidualnie przydzielonych zadan oraz sprawozdan
Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektow
zajeé uczenia sie
Opis efektow uczenia sie dla .
Numer przedmiotu (PEU) Klerunkow_y Forma Metody
efektu . ) . efekt uczenia " S .
- Student, ktory zaliczyt przedmiot . Forma zaje¢ | weryfikacji sprawdzania
uczenia 2 . . . S1¢ . , .
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
si¢ ; (KEU)
gotoéw do:
Zna budowe i funkcje podstawowych . .
w1 zespoléw obrabiarki CNC K WG17+ wyktad kolokwium Egzamin




Zna mozliwoS$ci obrobkowe
W2  |podstawowych grup obrabiarek oraz ich K WG14++ wyktad kolokwium Egzamin
wyposazenie
Potrafi dobra¢ obrabiarke dla wyktad/ . .
u1 konkretnego zadania obrobkowego KWG16++ laboratorium kolokwium Egzamin
u2 Potrafi Zmierzyc wybrane parametry K UWO7++ laboratorium | sprawozdanie sprawdzian
charakteryzujace prace obrabiarki
UK Pom.lﬁ. przeanalizowa i therp.reu,)wac K UW09+ laboratorium | sprawozdanie sprawdzian
wyniki przeprowadzonych pomiaréw
Ma $wiadomo$¢ zagrozen wystepujacych
K1 podczag pracy oprablargk C.N.C oraz zna K KK02 laboratorium obserwacja
warunki bhp jakie umozliwiaja
bezpieczne ich uzytkowanie.
Literatura i pomoce naukowe
1. Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie. PWN, Warszawa 2017.
2. Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania. WNT, Warszawa 2018.
3. Pobozniak J.: Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w systemie CAD/CAM CATIA V5.
Helion, Gliwice 2014.
4. Grzesik W., Niestony P., Kiszka P.: Programowanie obrabiarek CNC. PWN, Warszawa 2019.
5. Gupta K., Davim J.P. (Eds.): High Speed Machining. Elsevier, London 2020.

Naktad pracy studenta potrzebny do osiagniecia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]

Zaj¢cia bez
Udziat w zajeciach, aktywnos¢ Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wlasna dydaktyczne
(IGK) studenta Y

(ZBN)
Udziat w wyktadach X X 15 [h]
Udziat w laboratoriach X X 30 [h]
Udziat w konsultacjach 2 [h] X X
Przygotowanie do wyktadow X 18 [h] X
Przygotowanie do zaliczenia 10 [h]
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 2[h]/0,1 ECTS |28[h}/1,1ECTS | 45[h]/1,8 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 75 h/ 3ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




