KARTA PRZEDMIOTU (SYLABUS)
Opis przedmiotu

Kod przedmiotu *S Techniki obrobki w wytwarzaniu zespotow
_g pojazdéw samochodowych
(5]
N
= Machining techniques

SB/P/1/ST/B1.11 S : : . :

N in production of vehicle assemblies
z

Jezyk wyktadowy polski

Rok akademicki 2020/2021

Kierunek

w zakresie

Samochody i Bezpieczenstwo w Transporcie Drogowym

Diagnostyka i naprawa samochodow
oraz bezpieczenstwo w transporcie drogowym

Poziom studiow

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

praktyczny

Forma studiéw

studia stacjonarne

Semestr / semestry

3

Przynaleznos¢ do grupy zajec

B - grupa zajeé kierunkowych obowigzkowych

Status przedmiotu

obowigzkowy

Forma zajec¢ Lig@%iﬁ?y(izziﬁyiﬁf;é Liczba punktow ECTS
Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar, Wykdad 30 [n]
U 87 BT Cwiczenia - [h] 4 ECTS
Laboratoria 30 [h]
z profilem studidow | ksztaltuje umiejetnosci praktyczne 1,7 ECTS

Powigzanie przedmiotu | z uprawnieniami

stuzy zdobywaniu przez studenta kompetencji

inzynierskich 3 ECTS

z dyscypling

4 ECTS

Inzynieria Mechaniczna

Forma nauczania

tradycyjna — zajecia zorganizowane w Uczelni

Wymagania wstgpne

podstawowe wiadomosci z materialoznawstwa, matematyki,
fizyki i rysunku technicznego

Jednostka prowadzaca

UTH Radom

Koordynator

dr inz. Zbigniew Siemiqtkowski

Adres strony internetowej pjo

www.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora

z.siemiatkowski@uthrad.pl

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztatcenia:

Poznanie zagadnien unifikacji wyrobow i zespotow, a takze
wybranych technologii i procesow produkcyjnych typowych
dla przemystu motoryzacyjnego




Tresci programowe:

Tresci programowe sq zgodne z efektami uczenia sig¢ oraz
uwzgledniajg aktualng wiedze i jej zastosowanie z zakresu
dyscypliny  lub dyscyplin do ktorych  kierunek jest
przyporzqdkowany, normy i zasady, a takze aktualny stan
praktyki w obszarach dzialalnosci zawodowej/gospodarczej
oraz zawodowego rynku pracy wlasciwych dla kierunku.

Wyktad:

- technologiczne uwarunkowania bezpieczenstwa pojazdow,
zamiennos¢  elementow i podzespolow,  unifikacja i
normalizacja (2 h),

- dokladnos¢ wymiarowa, tolerancje i pasowania, bledy
ksztaltu, charakterystyka powierzchni (4 h),

- technologicznos¢  konstrukcji, Jednolity — Klasyfikator
Konstrukcyjno-Technologiczny przedmiotow produkcji (2 h),

- wytwarzanie bezubytkowe: odlewnictwo, obrobka plastyczna,
metalurgia proszkow, wytwarzanie przyrostowe, inzynieria
odwrotna (6 h),

- obrobka ubytkowa: elektroerozyjna, elektrochemiczna,
strumieniowo-erozyjna (4 h),

- obrobka ubytkowa. wiorowa i Scierna (6 h),

- inzynieria powierzchni: obrobka cieplna i cieplno-
powierzchniowa, nagniatanie, nanoszenie powlok (4 h),

- projektowanie proceséw technologicznych: struktura
procesu, dobor obrabiarek, dobor narzedzi (2 h).

Zajecia laboratoryjne obejmujg:

- obliczanie tolerancji i pasowan czesci typu walek i otwor,
- toczenie,

- gwintowanie,

- szlifowanie,

- frezowanie,

- wiercenie,

- wykonanie czesci na obrabiarce CNC.

Metody dydaktyczne (ksztatcenia):

- metody podajgce (wykiad informacyjny, prelekcja, odczyt),

- metody eksponujgce (film, ekspozycja, pokaz),

-metody  praktyczne  (pokaz,  C¢wiczenia  laboratoryjne,
rachunkowe, produkcyjne, metoda projektow, symulacja)

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnietych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggnigcie wszystkich
wymaganych efektow uczenia si¢ okreslonych dla danego
przedmiotu. Uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich form
zaje¢  wchodzgcych w  skiad danego przedmiotu jest
rownoznaczne z jego zaliczeniem i zdobyciem przez studenta
liczby punktow ECTS przyporzgdkowanej temu przedmiotowi.
Sposob obliczenia oceny koncowej z przedmiotu okresla
regulamin studiow.

Sposob  obliczania oceny z poszczegolnych form zajec
przedstawia sig nastgpujgco:

Wyktad — pisemne kolokwium.

Cwiczenia laboratoryjne — warunkiem zaliczenia jest
osiggnigcie wszystkich wymaganych efektow ksztatcenia dla tej
formy zaje¢ i uzyskanie pozytywnych ocen za pomocq
przyjetych dla przedmiotu metod oceniania. Ocena konicowa z
¢w. lab. stanowi sume ocen: 50% jakos¢ wykonanego projektu,
50% aktywnos¢ na zajeciach.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu Metody weryfikacji
do efektow kierunkowych i formy zajeé efektow uczenia sie

Numer |  Opis efektow uczenia sig dla

Kierunkowy | Forma zaje¢ Forma |  Metody




efektu przedmiotu (PEU) efekt uczenia weryfikacji sprawdzania
uczenia Student, ktory zaliczyt si¢ (zaliczen) i oceny
si¢ przedmiot (KEV)
(W) zna i rozumie/ (U) potrafi
/(K) jest gotéw do:
Zna i rozumie zasady grafiki Kolokwium
inzynierskiej, w szczegdlnosci saliczenie pisemne.
w1 niezb¢dne do zrozumienia oraz | K_WGO03++ wyktad (10 pytan,
L o na oceng .
przedstawienia dokumentacji pytania otwarte,
inzynierskiej zamknigte)
Kolokwium
Zna i rozumie zagadnienia z saliczenie pisemne.
W2 zakresu budowy maszyn | K_WGO07+++ wyktad nd ocen (10 pytan,
obrobezych ¢ pytania otwarte,
zamkniete)
Wykonanie
Ma umiejetnosci niezbgdne do . . . . zadan, biezgca
U1 pracy K_UWO02+++ cwiczenia zaliczenie Kontrola
, . laboratoryjne na oceng . ..
w $rodowisku przemystowym umiejetnosci,
projekt
jest gotow do prawidlowego Wyl,(on?'n.le
s . p . . . . . zadan, biezgca
okreslania priorytetow stuzacych ¢wiczenia zaliczenie
K1 o , 7 K_KO03+ - kontrola
realizacji okre$lonego przez siebie laboratoryjne na ocene . -
. . umiejernosci,
lub innych zadania .
projekt

Stopien osiagnigcia kierunkowych efektow uczenia si¢: np.: K WG03++, K WG07+++, K_ UW02+++, K_KO03+
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagni¢cia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]

Zajecia bez
Udzial w zajeciach, aktywno$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dvdaktvezne
(IGK) studenta ydaxty
(ZBN)
Udziat w wyktadach X X 30 [h]
Udziat w ¢wiczeniach/¢wiczeniach laboratoryjnych X X 30 [h]
Udziat w konsultacjach 5[h] X X
Przygotowanie do wyktadow/¢wiczen/laboratoriow X 34 [h] X

Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu

Sumaryczne obcigzenie praca studenta

5[h]/0,2 ECTS

34 [h)/1,4 ECTS

60 [h]/2,4 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi







