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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Poznanie zagadnien unifikacji wyrobow i zespotow, a takze
wybranych technologii i procesow produkcyjnych typowych dla
przemystu motoryzacyjnego




Tresci programowe:

Tresci programowe sq zgodne z efektami uczenia si¢ oraz
uwzgledniajg aktualng wiedze i jej zastosowanie z zakresu
dyscypliny  lub dyscyplin  do  ktorych  kierunek jest
przyporzqdkowany, normy i zasady, a takze aktualny stan
praktyki w obszarach dziatalnosci zawodowej/gospodarczej
oraz zawodowego rynku pracy wiasciwych dla kierunku.

Wyktad:

- technologiczne uwarunkowania bezpieczenstwa pojazdow,
zamiennos¢ elementow i podzespolow, unifikacja i
normalizacja (2 h),

- doktadnos¢ wymiarowa, tolerancje i pasowania, bledy
ksztaltu, charakterystyka powierzchni (4 h),

- technologicznosc konstrukcji, Jednolity Klasyfikator
Konstrukcyjno-Technologiczny przedmiotow produkcji (2 h),

- wytwarzanie bezubytkowe: odlewnictwo, obrobka plastyczna,
metalurgia proszkow, wytwarzanie przyrostowe, inzynieria
odwrotna (6 h),

- obrébka ubytkowa: elektroerozyjna, elektrochemiczna,
strumieniowo-erozyjna (4 h),

- obrobka ubytkowa. wiorowa i Scierna (6 h),

- inzynieria powierzchni: obrobka cieplna i cieplno-
powierzchniowa, nagniatanie, nanoszenie powlok (4 h),

- projektowanie proceséw technologicznych: struktura procesu,
dobor obrabiarek, dobor narzedzi (2 h).

Zajecia laboratoryjne obejmujg:

- obliczanie tolerancji i pasowan czesci typu walek i otwor,
- toczenie,

- gwintowanie,

- szlifowanie,

- frezowanie,

- wiercenie,

- wykonanie czesci na obrabiarce CNC.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

—metody podajgce (wyktad informacyjny, prelekcja, odczyt),

—metody eksponujgce (film, ekspozycja, pokaz),

—metody  praktyczne  (pokaz, c¢wiczenia  laboratoryjne,
rachunkowe, produkcyjne, metoda projektow, symulacja)

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiggnietych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiggnigcie wszystkich
wymaganych efektow uczenia sie okreslonych dla danego
przedmiotu. Uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich form
zaje¢  wchodzqcych w  skiad danego przedmiotu  jest
rownoznaczne z jego zaliczeniem i zdobyciem przez studenta
liczby punktow ECTS przyporzgdkowanej temu przedmiotowi.
Sposob obliczenia oceny koncowej z przedmiotu okresla
regulamin studiéw.

Sposob  obliczania oceny z poszczegolnych form zajeé
przedstawia sie nastgpujgco.

Wyktad — pisemne kolokwium.

Cwiczenia laboratoryjne — warunkiem zaliczenia jest
osiggniecie wszystkich wymaganych efektow ksztalcenia dla tej
[formy zajec i uzyskanie pozytywnych ocen za pomocq przyjetych
dla przedmiotu metod oceniania. Ocena koncowa z ¢w. lab.
stanowi sume ocen: 50% jakos¢ wykonanego projektu, 50%

aktywnos¢ na zajeciach.

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy | Metody weryfikacji efektow

zaject

uczenia si¢

Numer | Opis efektoéw uczenia si¢ dla

| Kierunkowy | Forma zaje¢ Forma |  Metody




efektu przedmiotu (PEU) efekt uczenia weryfikacji | sprawdzania
uczenia Student, ktory zaliczyt przedmiot si¢ (zaliczen) i oceny
si¢ (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (KEU)
gotow do:
Zna i rozumie zasady grafiki KoiL%I?;vr:gm
Wi inzynierskiej, w szczegdlnosci niezbedne K WG03++ wklad zaliczenie (8 0 tan:
do zrozumienia oraz przedstawienia| ~— ¢ na ocene pytani ; g twa{rte
dokumentacji inzynierskiej ambnicte)
Kolokwium
W2 Zna i rozumie zagadnienia z zakresu K WGO7+++ wyklad zaliczenie 2'5;?2;
budowy maszyn obrobczych - na oceng pytania otwarte,
zamkniete)
Wykonanie
.. L . . . . zadan, biezgca
U1 Ma um{ejgtnosa niezbedne do pracy w K_UWO2+++ cwiczenia zaliczenie kontrola
srodowisku przemystowym laboratoryjne | na ocene .. L.
umiejernosci,
projekt
jest gotow do prawidlowego okreslania za\clivzrli(ogirzl'lqeca
K1 prlor?/tetow siuzqc.ycl.l rea‘llzacyz K KO03+ ¢wiczenia zaliczenie kontrola
okreslonego przez siebie lub innych - laboratoryjne | na oceng . .
sadania umzeje_tnosa,
projekt

Stopien osiagnigcia kierunkowych efektow uczenia sig:
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Sieminski P., Budzik G.: Techniki przyrostowe. Druk 3D. Drukarki 3D, Ofic. Wyd. PW, Warszawa 2015.
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiagni¢cia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]
Zajecia bez
Udziat w zajgciach, aktywno$é Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dvdaktvezne
(IGK) studenta ydarty
(ZBN)

Udziat w wyktadach X X 16 [h]
Udzial w éwiczeniach/¢wiczeniach laboratoryjnych X X 16 [h]
Udziat w konsultacjach 8 [h] X
Przygotowanie do wyktadow/¢wiczen/laboratoriow

. . . : X 60 [h]
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 8 [h]/0,3 ECTS | 60 [h]/2,4 ECTS | 32[h]/1,3 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi




