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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z budows i
mozliwo$ciami obrobkowymi obrabiarek CNC oraz
nabycie umiejetnosci opisu stanu obrabiarki na

podstawie przeprowadzonych pomiarow.

Tre$ci programowe:

Wyklad:

Podstawowe wlasnosci obrabiarek. Elementy i
mechanizmy obrabiarek. Korpusy i potaczenia
prowadnicowe zespotow roboczych obrabiarek.
Wymagania i klasyfikacja napedow ruchow gtownych w
obrabiarkach. Wrzeciona robocze — wymagania i
sposoby lozyskowania. Mechaniczne przektadnie ruchu
obrotowego. Wrzecienniki. Charakterystyka napedow
ruchu posuwowego. Przektadnie przeksztatcajace ruch
obrotowy w postepowy. Silniki stosowane w napedach
ruchu posuwowego. Uktady pomiarowe potozenia i
przemieszczenia w obrabiarkach. Sterowanie
automatyczne obrabiarek. Sterowanie numeryczne —
podstawy oraz struktura funkcjonalna. Sterowanie
komputerowe obrabiarek. Klasyfikacja tokarek i centréw
tokarskich. Tokarki poziome kltowe i uchwytowe CNC.
Budowa modutowa tokarek. Centra obrobkowe
tokarskie. Automaty tokarskie. Klasyfikacja frezarek i
centréw frezarskich. Trzy- i czteroosiowe frezarki i
centra frezarskie CNC oraz ich cechy uzytkowe.
Klasyfikacja szlifierek. Rozwigzania techniczne
wspotczesnych szlifierek. Szlifierki do zewnetrznego i
wewnetrznego szlifowania walcowego. Szlifierki do
ptaszczyzn. Kierunki rozwoju obrabiarek —
produktywnos¢, elastycznos¢ technologiczna,
doktadnos¢, bezpieczenstwo pracy, ergonomia i
ekologia.

Cwiczenia laboratoryjne:

Budowa i dziatanie podstawowych zespotow tokarki

CNC i frezarki CNC. Budowa czujnikow pomiarowych.
Pomiary predkosci i przemieszczen zespotéw roboczych
obrabiarek. Pomiary doktadnosci pozycjonowania
zespotow roboczych. Pomiary mocy silnikow
napgdowych. Pomiary sztywnosci zespotow roboczych
obrabiarki. Sprawdzanie doktadnosci interpolacji

kotowej tokarki lub frezarki

Metody dydaktyczne (ksztatcenia):

1. wyklad z elementami prezentacji multimedialnych;
2. dyskusja dydaktyczna;

3. praca w grupach;

eksperyment laboratoryjny.

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnietych efektow

uczenia si¢, sposob obliczania oceny koncowe;:

Ocena koncowa z wyktadu ustalana jest w oparciu o
prace¢ pisemna, ocena z zaj¢¢ laboratoryjnych zalezy od

stopnia samodzielnos$ci pracy na zajgciach podczas




sprawozdan

wykonywania indywidualnie przydzielonych zadan oraz

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektow
zajec uczenia si¢
NUmer Opis efektow uczenia si¢ dla przedmiotu .
ofekil (PEV) Kierunkowy Forma B Metody _
uczenia Student, ktory zaliczyt przedmiot efekt uczenia si¢| Forma zaje¢ | weryfikacji sprawdzania
sie (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (KEU) (zaliczen) i oceny
gotow do:
Zna budowe i funkcje podstawowych K _WG04, Wyklad, Zaliczenie na| Praca pisemna
zespotéw obrabiarki CNC oceng
W1
Zna mozliwosci obrobkowe K _WG05 Wyklad, . .
W2  |podstawowych grup obrabiarek oraz ich Zaliczeniena o, . pisemna
wyposazenie oceng
U1 Potraﬁ dobr:clc' obrabiarke dla konkretnego K_UwWO02 laboratorium Zaliczanie | Sprawozdanie na
zadania obrébkowego lab oceng
Ma $wiadomos¢ zagrozen wystepujacych K KKO1
podczas pracy obrabiarek CNC oraz zna - . . .
K1 . > S | laboratorium | obserwacja obserwacja
warunki bhp jakie umozliwiaja bezpieczne
ich uzytkowanie.

Literatura i pomoce naukowe

Honczarenko J,: Obrabiarki sterowane numerycznie. Wydawnictwo Naukowe PWN. Warszawa 2020.

Nakfad pracy studenta potrzebny do osiggniecia zaktadanych efektdw uczenia sie — bilans punktéw ECTS

Obcigzenie studenta [h]

_ o B Inne godz. Zajecia bez
Udziat w zajeciach, aktywnos¢ B nauczyciela- Zajecia
praca wtasna dydaktyczne
(IGK) studenta

Udziat w wyktadach/projektowanie X X 10[h]/15[h]
Udziat w konsultacjach 5[h] X X
Przygotowanie do wyktaddéw/projektowania X 20[h]/20[h] X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu 20[h]/0[h]
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta 5 [h]/ 0,2 ECTS 60[h]/ 2,8 ECTS 25 [h]/ 1 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

90 [h] / 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentdw ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscig, przewlekle chorych, okreslone
powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektdw uczenia sie dostosowuje sie odpowiednio do indywidualnych

potrzeb tych studentow.

Szczegotowe zasady i formy wsparcia studentéw ze szczegdlnymi potrzebami: w tym z niepetnosprawnoscia, przewlekle
chorych podczas zaje¢, zaliczen i egzamindéw okres$lono w: Regulaminie Studiéw, Zasadach Studiowania, Procedurze




dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztatcenia studentom ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z
niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.




