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Kierunek

w zakresie

Mechanika i budowa maszyn

Poziom studiéw

studia pierwszego stopnia

Profil studiow

ogolnoakademicki

Forma studiow

studia niestacjonarne

Semestr / semestry

6

Przynaleznos$¢ do grupy zajec

Grupa zajec kierunkowych do wyboru

Status przedmiotu

punkty ECTS

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,

Powigzanie przedmiotu

Do wyboru
Liczba godzin
Forma zajec¢ zajec Liczba punktéw ECTS
dydaktycznych
wyktad...... ...10[h]
laboratorium...... ...20[N] ...4 ECTS
........ ... [h]
_ y zwiqgzany z prowadzong dzialalnoscig naukowg w
z profilem studiow dyscyplinie do ktdrej przyporzqdkowany jest ...4ECTS
kierunek studidw (profil og6inoakademicki)
z uprawnieniami stuzy zdobywaniu przez studenta kompetencji 4ECTS
inZynierskich/
z dyscypling Inzynieria mechaniczna 4ECTS

Forma nauczania

tradycyjna- zajecia zorganizowane w Uczelni, opcjonalnie
zajecia zdalne

Wymagania wstepne

Rejestracja na semestr piaty

Jednostka prowadzaca
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Adres e-mail, telefon koordynatora

m.kowalik@urad.edu.pl

EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,
WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Nabycie umiejetnosci konstruowania oprzyrzadowania
technologicznego z szczegdlnym uwzglednieniem przyrzadow
obrébkowych na obrabiarki CNC

Tresci programowe:

Tresci wyktadu:

Definicje, oznaczenia, klasyfikacja baz. Podstawowe elementy
ustalajace i mocujace oraz ich oznaczenie. Analiza tolerancji przy
zamianie baz. Encyklopedia znormalizowanego oprzyrzadowania
technologicznego. Podstawy konstrukcji przyrzadéw do obrobki
skrawaniem. Oprzyrzadowanie robotéw przemystowych
dopasowujace do obstugi obrabiarek CNC. Przeptyw przedmiotow
i narzedzi na ASO i ESO. Srodku transportu przedmiotu na ASO i
ESO. Palety, systemy bazowania i pozycjonowania. Zmieniacze
palet. Magazyny przedmiotéw i narzedzi. Systemy narzedziowe.
Mocowanie, orientacja, kodowanie, identyfikacja narzedzi na
CNC.

Tematyka laboratorium

Projektowanie uchwytéw specjalnych do obrébki skrawaniem na
centrach frezarsko-wytaczarskich ze wskazaniem na koncentracje
obrobki w jednej operacji. Projektowanie urzadzen
dopasowujacych robota przemystowego do obstugi obrabiarki
CNC. Projektowanie palet do mocowania przedmiotéw na ESO i
ASO. Student wykonuje samodzielnie jeden temat sposrod kilku
przedstawionych do wyboru.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

1. wyktad z elementami prezentacji multimedialnych;
2. dyskusja dydaktyczna;
3. praca w grupach;

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagni¢tych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny

koncowe;j:

Ocena koncowa z wyktadu ustalana jest w zaleznosci od wyniku
zaliczenia, ocena z zaje¢ projektowych zalezy od stopnia
samodzielnos$ci pracy na zajeciach podczas wykonywania
indywidualnie przydzielonych zadan oraz projektu

Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i formy Metody weryfikacji efektéw
zajel uczenia si¢
Opis efektow uczenia si¢ dla .
';I]ye E& r przedmiotg (PEV) . e';;ekf[ul:'ckzc;vr;?; . Forma Metody _
T Student, ktéry zaliczyt przedmiot . Forma zajgc¢ Weryflkale spr_awdzanla
) (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) jest (zaliczen) i oceny
S1¢ gotéw do: B
Klasyfikuje typowe cze$ci maszyn i
Wi przypisuje im ramowe procesy K_WG06 wyktad egzamin egzamin
technologiczne wraz z komercyjnym pisemny pisemny
oprzyrzadowaniem uniwersalnym
Przedstayyla przynajmnle:J dwa warianty K _WG04 wyklad egzamin egzamin
W2  |koncepcji przyrzadu obrobkowego dla : :
zadanej operacji obrdbki skrawaniem pisemny pisemny
Ocenia konstrukcj¢ przyrzadu
W3 technologicznego pod katem techno- K _WG15 wyktad egzamin egzamin
logicznosci, efektywnosci wykorzystania pisemny pisemny
oraz ergonomii
Potrafi wykonac¢ i dyskutowac
konstrukcje oprzyrzadowania K UWO7
U1 technologicznego do obrobki skrawaniem - laboratorium projekt projekt
na obrabiarkach CNC i
konwencjonalnych
U2 Potrafi konsultowac i przystosowaé K _UWI10 laboratorium projekt projekt




wykonywane projekty do warunkow
technicznych i organizacyjnych zaktadu

Jest gotow wszechstronnie
przeanalizowac i efektywnie realizowaé
K1 przydzielone zadania, a przypadku
trudnosci w ich rozwigzaniu skorzystac z
opinii ekspertow.

K_ K004

laboratorium | obserwacja obserwacja

Literatura i pomoce naukowe

Feld M.: Uchwyty obrébkowe. WNT, Warszawa, 2002

Dobrzanski T.: Uchwyty obrébkowe. Poradnik konstruktora. WNT, Warszawa, 1987
Porembski J.: Przyrzqdy obrébkowe. WNT, Warszawa, 1980.

Honczarenko J.: Elastyczna Automatyzacja wytwarzania. WNT, Warszawa, 2000

Naktad pracy studenta potrzebny do osiggni¢cia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktow ECTS

Obciazenie studenta [h]
Zajgcia bez
Udziat w zajgciach, aktywno$¢ Inne godz. nauczjyfgciela-praca Zajecia
kontaktowe
wilasna studenta dydaktyczne

(IGK) (ZBN)
Udziat w wyktadach/laboratorium X X 30[h]
Udziat w konsultacjach 5[h] X X
Przygotowan!e do wyl_dado_w/cwzcz/{ab X 49[h] X
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu
Sumaryczne obcigzenie praca studenta 5[h])/ 0,2 ECTS 49[h]/ 2,3ECTS 30[h])/ 1,5 ECTS
Punkty ECTS za przedmiot 4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi

W przypadku studentéw ze szczegdlnymi potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych,
okreslone powyzej (w karcie) metody i formy weryfikacji efektéw uczenia sie dostosowuje sie odpowiednio do
indywidualnych potrzeb tych studentow.

Szczegotowe zasady i formy wsparcia studentow ze szczegdlnymi potrzebami: w tym z niepetnosprawnoscia,
przewlekle chorych podczas =zaje¢, zaliczen i egzamindéw okreslono w: Regulaminie Studiéw, Zasadach
Studiowania, Procedurze dotyczacej zapewnienia dostepnosci procesu ksztatcenia studentom ze szczeg6lnymi
potrzebami, w tym: z niepetnosprawnoscia, przewlekle chorych.
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