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Technologie Wytwarzania

Nazwa
przedmiotu

Manufacturing Technologies

Jezyk wyktadowy

Polski

Rok akademicki

2024/2025

Kierunek

w zakresie

Robotyka i Automatyzacja Proceséw

Poziom studiéw

studia pierwszego stopnia

Profil studiéw

ogoélnoakademicki

Forma studiow

studia stacjonarne

Semestr / semestry

3

Przynaleznos¢ do grupy zajec

Grupa zajec kierunkowych - obowigzkowych

Status przedmiotu

Formy realizacji zaje¢ dydaktycznych, wymiar,
punkty ECTS

obowigzkowy
Liczba godzin
Forma zaje¢ zajec Liczba punktow ECTS
dydaktycznych
Wyktad 30 [h]
Cwiczenia - 4 ECTS
Laboratorium 30 [h]

z profilem studiéw

zwigzany z prowadzong dziatalnoscig naukowq
w dyscyplinie inZynieria mechaniczna do ktorej 4 ECTS
przyporzgdkowany jest kierunek studiow

Powiazanie przedmiotu o
Z uprawnieniami

stuzy zdobywaniu przez studenta kompetencji

inzynierskich 4ECTS

z dyscypling

InZzynieria mechaniczna 4 ECTS

Forma nauczania

tradycyjna - zajecia zorganizowane w Uczelni /zajecia
realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztalcenia na
odleglos¢

Wymagania wstgpne

podstawowe wiadomosci, umiejetnosci zdobyte w szkole
Sredniej z zakresu matematyki, chemii, fizyki, rysunku
technicznego

Jednostka prowadzaca
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Koordynator

dr inz. Zbigniew Siemigtkowski

Adres strony internetowej pjo

http://wm.uniwersytetradom.pl

Adres e-mail, telefon koordynatora
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EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE, REALIZACJA ZAJEC DYDAKTYCZNYCH,

WERYFIKACJA EFEKTOW UCZENIA SIE

Cel ksztalcenia:

Cl —Poznanie podstawowych zasad i praw dotyczacych
podstawowych procesow technologicznych odlewania, spawania,
obrdbki plastycznej oraz obrébki skrawaniem.

C2 — Nabycie podstawowych umiejetnosci opisu ogolnych pojec
dotyczacych  podstawowych  procesow  technologicznych
odlewania, spawania, obrdbki plastycznej oraz  obrobki
skrawaniem; opisu charakterystycznych parametréw procesow
technologicznych oraz wykonywania podstawowych obliczen
zwigzanych z procesami technologicznymi.

TreSci programowe:

Tresé¢ wykladow:

Podstawowe definicje i okreslenia z zakresu inzynierii produkcji,
procesow wytwarczych.

Produkcja suréwki — proces wielkopiecowy; otrzymywanie stali —
proces konwertorowy, odgazowanie stali, proces krzepniecia stali.
Odlewnictwo — proces krzepnigcia, rodzaje form odlewniczych, uktad
zalewowy, sposoby odlewania, wymagania, mozliwosci, wyroby.
Proces produkcyjny w odlewni, wykonanie piaskowych form
odlewniczych, badanie wiasciwosci mas formierskich, obliczanie
namiaru wsadu do pieca odlewniczego, wykonanie dokumentacji
surowego odlewu.

Przerdbka plastyczna — rodzaje przerobki plastycznej (walcowanie,
kucie, ciaggnienie, wyciskanie, tloczenie, modelowe badanie
procesow) i mozliwo$ci wykorzystania wyrobow powstatych w tych
procesach.

Spawanie — fizyka i rodzaje proceséw, klasyczne metody spawania:
gazowe, elektryczne, MAG, TIG, cigcie termiczne, zgrzewanie
elektryczne oporowe.

Podstawowe operacje obrébki skrawaniem — toczenie, wiercenie,
frezowanie i szlifowanie, elektrodrgzenie.

Tres$¢ ¢wiczen laboratoryjnych:

Odlewnictwo: procesy formowania, badanic wlasciwosci mas
formierskich, specjalne metody odlewnicze.

Obrobka plastyczna: Materialy stosowane w obrobee plastycznej i
badanie ich wlasciwosci. Procesy cigcia i wykrawania, Podstawowe
operacje tloczenia. Badanie przydatnosci blach do procesow
tloczenia. Kontrola wymiaréw w procesach wytwarzania. Procesy
kucia i wyciskania.

Spawalnictwo: spawanie elektryczne tukowe MMA, TIG, MIG,
MAG, spawanie elektryczne gazowe, cigcie plazmowe.

Zgrzewanie: punktowe, doczotowe zwarciowe.

Podstawy obrobki skrawaniem: obrobka reczna i narzedzia, procesy
wiercenia, rozwiercania i gwintowania, toczenie, frezowanie,
szlifowanie, elektrodrazenie.

Metody dydaktyczne (ksztalcenia):

Wyktad - metody podajace (wyktad informacyjny.

Laboratoria - metody praktyczne (pokaz, ¢wiczenia laboratoryjne,
¢wiczenia rachunkowe), metody programowane (z wykorzystaniem
komputera np. do obliczen namiaru wsadu do pieca odlewniczego.

Rygor zaliczenia, kryteria oceny osiagnig¢tych
efektow uczenia si¢, sposob obliczania oceny
koncowe;j:

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest osiagnigcie wszystkich

wymaganych efektow uczenia si¢ okreslonych dla przedmiotu.

1. Wykfad. Kolokwium zaliczeniowe — S$rednia ocen z pytan
czastkowych.

2. Laboratorium. Srednia arytmetyczna ocen uzyskanych przez
studenta za kazde ¢wiczenie laboratoryjne (ocena z ¢wiczenia, to
srednia ocen z kolokwium wstgpnego 1 indywidualnie wykonanego
sprawozdania).




Efekty uczenia si¢ dla przedmiotu w odniesieniu do efektow kierunkowych i

formy zajec

Metody weryfikacji efektow
uczenia si¢

Opis efektow uczenia si¢ dla :
Zlfuerlrtir przedmiotu (PEU) e‘?(leekiuLTé(zoevr\lli)g Forma Metody
. Student, ktory zaliczyt przedmiot i Forma zajeé weryfikacji sprawdzania
si (W) zna i rozumie/ (U) potrafi /(K) (KEQU) (zaliczen) i oceny
¢ jest gotéw do:
Ma wiedz¢ z zakresu doboru Srednia
materiatow inzynierskich w aspekcie Kolokwium arytmetyczna
wi technologii ksztattowania z nich K_WG08 Wyklad zaliczeniowe z ocen pytan
wyrobow. czastkowych
Identyfikuje techniki wytwarzania takie Srednia
jak odlewnictwo, spawalnictwo, Kolokwium arytmetyczna
w2 obrébka plastyczna, obrébka K_WGO8 Wyklad zaliczeniowe z ocen pytan
skrawaniem. czastkowych
Objasnia przebiegi procesow Srednia
technologicznych odlewnictwa, Kolokwium arytmetyczna
w3 spawalnictwa, obrébki plastycznej, K_WGO8 Wyklad zaliczeniowe z ocen pytan
obrébki skrawaniem. czastkowych
Ma wiedze jak dobierac¢ Srednia
charakterystyczne parametry procesow .
W4 |technologicznych oraz wykonywacé K_WG08 Wyktad KQIOkW.Ium arytmetyczn,a
. ) . zaliczeniowe z ocen pytan
podstawowe obliczenia zwigzane z czastkowvch
procesami wytwaorczymi. 4 y
Potrafi charakteryzowaé procesy Zaliczenie Srednia
technologiczne i oceni¢ ich poszczegOlnych arytmetyczna
Ul gie . K_Uwo1 Laboratorium A ocen
przydatno$¢ do wytwarzania - ¢wiczen e
, . Z CwICczZEen
podstawowych wyrobdw technicznych. praktycznych praktycznych
Potrafi wykorzysta¢ metody Zaliczenie Srednia
analityczne, symulacyjne oraz oszczeaolnveh arytmetyczna
U2  |eksperymentalne w procesach K_Uwo01 Laboratorium | P c’wicgzeﬁy ocen
wytworczych podstawowych wyrobow z ¢wiczen
technicznych. praktycznych praktycznych
Ma $wiadomos$¢ potrzeby poszerzania
wiedzy z inzynierii wytwarzania i
potrafi dobiera¢ wlasciwe metody K_KKO01 Wyktad, Ocena
K1 poszerzania tej wiedzy dla efektywnego| K_KO02 Laboratorium werbalna Ocena werbalna
rozwigzywania problemow
technicznych
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Naktad pracy studenta potrzebny do osiggni¢cia zaktadanych efektow uczenia si¢ — bilans punktéw ECTS

Obcigzenie studenta [h]
Zajecia bez
Udzial w zajeciach, aktywno$¢ Inne godz. nauczyciela- Zajecia
kontaktowe praca wiasna dvdaktvezne
(IGK) studenta yaaxty
(ZBN)

Udzial w wykladach/éwiezeniach/laboratorium X X 30 [h]/30[h]
Udziat w konsultacjach 5 [h] X X




Przygotowanie do wyktadow/éwiez/lab
Przygotowanie do zaliczenia/egzaminu

X

35 [h]

X

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta

5 [h]/ 0,2 ECTS

35 [h]/ 1,4 ECTS

60 [h]/ 2,4 ECTS

Punkty ECTS za przedmiot

4 ECTS

Informacje dodatkowe, uwagi
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