Propozycje tematéw prac dyplomowych na kierunek studidw: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji

TEMAT PROMOTOR TEMAT OPIS TEMATU UWAGI
Przeglad technologii i zastosowan druku 3D.
Wykorzystanie technologii Opracowanie dziatan z wykorzystaniem technologii
1 dr Aneta Mikulska przyrostowych w sytuaCJa({h przyrqstowych W wybranym pr.zedswblorstW}e.w Praca projektowa
kryzysowych na przyktadzie sytuacjach kryzysowych. Analiza efektywnos$ci
wybranego przedsigbiorstwa technologii przyrostowych jako narze¢dzia zarzadzania
kryzysowego.
. .o 1. Wstep 2. Charakterystyka procesow
Koncepcja usprawnienia procesu : . .
R . . . produkcyjnych/logistycznych 3. Opracowanie Praca
2. |dr inz. Piotr Sadowski (produkcyjnego/logistycznego) w o . .
o . : usprawnienia procesu dla wybranego przedsigbiorstwa. projektowa
przedsigbiorstwie produkcyjnym R
4. Podsumowanie i wnioski
Opracowanie zabezpieczenia Wstep. Utrudnienia funkcjonowania przedsigbiorstwa w
3 dr inz. Piotr Sadowski kontynuowania produkcji w czasie kryzysu (kleski zywiotowej, wojny itp.). Praca
) przedsigbiorstwie produkcyjnym na  [Opracowanie systemu umozliwiajacego kontynuowanie projektowa
wypadek sytuacji kryzysowe;j. dziatalnosci przedsigbiorstwa. Podsumowanie.
Opracowanie zafozen oraz okreslenie 'W oparciu o zatozong strukt.urq organizacyjng krajowego
. S ] centrum logistycznego nalezy zaprojektowac¢ moduty
funkcji i powigzan modutow systemu | . . : . .
. ) . zintegrowanego systemu informacyjnego wraz z ich Praca projektowa
informacyjnego ERP dla krajowego . Lo . . L
. [powiazaniami w celu zwigkszenia efektywnosci
centrum logistycznego L ! .
. . dziatania centrum oraz pelnej kontroli przez zarzad.
4.  (drinz. Jacek Przepiorka - - - -
Ocena mozliwosci poprawy INalezy dokona¢ oceny energochtonnosci skumulowane;j
energochtonnosci i i materialochtonno$ci, spalinowego uktadu napgdowego
materiatochtonno$ci napgdu i hybrydy szeregowej o porownywalnej mocy silnika, a |Praca projektowa
samochodu tradycyjnego i hybrydy  |nastgpnie zaproponowac rozwiazania technologiczne
szeregowej o porownywalnej mocy  |[wpltywajace na obnizenie obu parametrow.
Celem pracy jest ocena wplywu robotyzacji i
. automatyzacji rOCesOw rodukcyjnych  nal
Ekonomiczna ocena yZae] proc procukeyny
tacalnodei robotvzacii iefektywnosc ekpnormcznat przedsigbiorstwa.
Dr hab. Marzanna Lament optaca . yzaq) 'W pracy zostanie przeprowadzony przeglad badan z Praca
5. of U'Ra d > [putomatyzacji sta.noyvlska Pracy Wizakresu wplywu robotyzacji i automatyzacji naj okt
pro®. wybranym podmiocie efektywnos¢  ekonomiczng przedsigbiorstw, a PTOJEKIOWa
nastepnic  na  podstawie wybranego
przedsigbiorstwa produkcyjnego zostanie

rzeprowadzona analiza procesOw robotyzacji i




automatyzacji oraz ocena ich

ekonomiczne;j.

efektywnosci

Dr Jan Pigtek, prof. URad

|Analiza kosztow wytwarzania w|
procesie  produkcji wybranego
przedsigbiorstwa i kierunki ich|
optymalizacji

Celem pracy jest analiza poziomu i struktury]
kosztow wytworzenia produktéw w konkretnym
przedsicbiorstwie. Proba wskazania kierunkow
optymalizacji tych kosztow 1 tym samym|
zwickszenia ich rentownosci.

Charakterystyka wybranego przedsigbiorstwa
produkcyjnego, analiza kosztow wytwarzania
produktéw oraz ocena mozliwosci ich
optymalizacji.

Praca
projektowa

Dr Radostaw Luft

'Wptyw wdrozenia systemu ERP
na efektywnos$¢ procesow
produkcyjnych i budowg przewagi
konkurencyjnej przedsigbiorstwa

Celem pracy jest zbadanie, w jakim stopniu wdrozenie
systemu ERP wpltywa na poprawe efektywnosci
kluczowych proceséw produkcyjnych w
przedsigbiorstwie. Praca ma na celu oceng zmian w
planowaniu i harmonogramowaniu produkc;ji,
gospodarce materiatowej, kontroli kosztow oraz jakoSci
danych zarzadczych po implementacji ERP. Istotnym
zamierzeniem jest rowniez identyfikacja mechanizméw,
dzigki ktorym integracja informacji i standaryzacja
[procesOw wspieraja szybsze podejmowanie decyzji oraz
lepsze wykorzystanie zasobéw. Ponadto celem jest
analiza, czy uzyskane usprawnienia operacyjne
przektadaja si¢c na budowe przewagi konkurencyjnej,
rozumianej jako wigksza elastycznos$¢, terminowos¢ i
zdolno$¢ reagowania na potrzeby rynku. Praca
uwzgledni takze czynniki warunkujace sukces
wdrozenia, takie jak jako$¢ danych, przygotowanie
organizacji i zarzadzanie zmiang. Ostatecznie celem jest
sformutowanie wnioskow i rekomendacji dla
przedsiebiorstw produkcyjnych dotyczacych
wykorzystania ERP jako narzedzia zwigkszania

efektywnosci i konkurencyjnosci.

Praca
projektowa




Dr Radostaw Luft

Optymalizacja procesow,
magazynowych i przeptywow
materialowych ~ w zakladzie
produkcyjnym z wykorzystaniem|
systemow informatycznych|
(WMS/ERP) — ocena efektywnosci

Celem pracy jest ocena, w jakim stopniu wykorzystanie
systemow informatycznych klasy WMS i ERP
umozliwia optymalizacj¢ procesdOw magazynowych oraz
przeptywow materialowych w zaktadzie produkcyjnym.
Praca ma za zadanie zidentyfikowac kluczowe obszary
usprawnien, takie jak przyjecia, sktadowanie,
kompletacja, zaopatrzenie produkcji, inwentaryzacja
oraz obstuga wydan, i okresli¢ ich wplyw na ciaglosé
produkcji. Istotnym celem jest pomiar zmian
efektywnosci operacyjnej po wdrozeniu rozwigzan IT, w
szczegOlnosci w zakresie skrocenia czasOw operacji,
redukcji btedow, poprawy wykorzystania przestrzeni i
zasobow oraz zwigkszenia terminowosci dostaw
wewnetrznych. Ponadto praca ma na celu analize roli
integracji WMS z ERP w zapewnieniu spdjnosci danych,
lepszym planowaniu zapasow i zwigkszeniu
przejrzystosci fancucha przeplywu materiatow.
Uwzglednione zostang rowniez czynniki organizacyjne i
technologiczne warunkujace sukces optymalizacji, w
tym jakos$¢ danych, standaryzacja procedur, szkolenia
oraz akceptacja uzytkownikow. Ostatecznie celem jest
sformutowanie wnioskow i rekomendacji
wdrozeniowych, ktore pozwola przedsigbiorstwom
produkcyjnym poprawié¢ efektywnosc¢ logistyki
wewnetrznej i obnizy¢ koszty operacyjne.

Praca
projektowa

dr hab. inz. Michat Pajgk,
prof. URad

Optymalizacja genetyczna
harmonograméw zadan w
wybranym procesie produkcyjnym

Celem pracy jest wykonanie programu
komputerowego przeprowadzajacego
optymalizacje genetyczng harmonogramoéw zadan
produkcyjnych. W ramach pracy student bedzie
zobowigzany do przeprowadzenia analizy
wybranego procesu produkcyjnego, identyfikacji
zadan produkcyjnych, sformutowania funkcji celu
optymalizacji oraz zakodowania opracowanych
elementow w formie wtasciwej dla optymalizacji
genetycznej. Na tej podstawie w ramach pracy
student opracuje program komputerowy

przeprowadzajacy optymalizacje.




10

dr hab. inz. Michat Pajak,
prof. URad

Projekt i implementacja
rozmytego systemu oceny
strategii remontowej

Celem pracy jest rozmyty system oceny stuzgcy do
wyboru najlepszej strategii remontowej danego
obiektu przemystowego. W ramach pracy nalezy
zidentyfikowac kryteria oceny strategii
remontowych, zamodelowad je przy wykorzystaniu
elementow zbiordw rozmytych a nastepnie
wykonaé program komputerowy implementujgcy
zamodelowane rozwigzanie.
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dr hab.inz. Iwona Komorska

Opracowanie modelu zarzadzania
efektywnoscig energetyczng i
operacyjng (OEE) zintegrowanej
linii produkcyjnej z
wykorzystaniem systeméw MES i
Energy Monitoring w strategii
Predykcyjnego Utrzymania Ruchu

Cel pracy: Opracowanie i weryfikacja modelu
korelacji miedzy profilem energetycznym maszyn a
wskaznikiem OEE (Overall Equipment
Effectiveness) na przyktadzie linii CP Factory.
Gtéwnym celem badawczym jest potwierdzenie
hipotezy, ze anomalie w zuzyciu mediéw (pradu,
sprezonego powietrza) stanowig wskazniki
wyprzedzajgce (leading indicators) dla awarii, co
pozwala na automatyczne wyzwalanie dziatan w
strategii Predykcyjnego Utrzymania Ruchu.

Etapy realizacji:

1. Odwzorowanie procesu technologicznego w
systemie MES, zdefiniowanie normatywnych
czasow cykli oraz opracowanie modelu obliczania
sktadowych OEE (Dostepnos¢, Wydajnosé, Jakosc).
2. Konfiguracja miernikéw parametrow sieci
(Siemens PAC) i analiza struktury bazy danych
energetycznych (FestoEnergyDB) pod katem
akwizycji mocy czynnej i przeptywu sprezonego
powietrza.

3. Przeprowadzenie serii testéw z celowym
wprowadzaniem zaktécen (np. dtawienie doptywu
powietrza, symulacja oporéw mechanicznych
tasmociggu) i rejestracja ich wptywu na parametry
energetyczne oraz wskazniki MTTR/OEE.




4. Opracowanie regut detekcji anomalii (korelacja
wzrostu poboru mocy ze spadkiem wydajnosci)
oraz stworzenie raportow taczacych dane
energetyczne z konkretnymi zleceniami
produkcyjnymi (SQL).

5. Opracowanie mapy drogowej transformacji z
utrzymania reaktywnego na predykcyjne oraz
ocena potencjatu diagnostycznego monitoringu
medidw.

Opracowanie i budowa
uniwersalnego testera modutéw

Zaprojektowanie i wykonanie urzadzenia
diagnostycznego umozliwiajgcego szybka
weryfikacje sprawnosci popularnych modutéw
peryferyjnych (czujnikow, wyswietlaczy, uktadéw

12 |drinz. Zbigniew Wolczyfiski systemu Arduino opartego na wykonawczych) wspotpracujgcych z systemem
dedykowanym mikrokontrolerze |Arduino. Tester ma za zadanie automatyczne
przeprowadzanie testéw funkcjonalnych wedtug
zdefiniowanych procedur.
Opracowanie i wykonanie fizycznego modelu
Projekt i wykonanie makiety skrzyzowania wielopasmowego z inteligentnym
skrzyzowania wielopasmowego z [systemem sterowania ruchem. Celem jest
systemem sygnalizacji Swietlnej  |[implementacja algorytméw sterowania
13 |drinz. Zbigniew Wotczynski |sterowanym za pomoca sekwencyjnego i zaleznego (np. z wykorzystaniem
sterownika PLC lub czujnikéw obecnosci pojazdéw), ktére optymalizuja
mikrokontrolera. przepustowo$c skrzyzowania i zapewniaja
bezpieczenstwo uczestnikdw ruchu przy uzyciu
sterownika PLC lub mikrokontrolera
'Wyznaczenie zmiany wartosci Cel pracy ) o )
e ins ¢ wybranych parametrow Celem glownym pracy jest zbadanie i a’nellhza’ vyplywu
14 r inz. Krzyszto wytrzymatosciowych w funkcji temperatury na zmiang wybranych wlasciwosci

Olejarczyk

temperatury na probkach z
wybranego materialu wykonanych

mechanicznych probek wykonanych z wybranego
materiatu w technologii przyrostowej FDM (Fused

Deposition Modeling).




w technologii 3D metodg FDM
przy okreslonym wzorcu i stopniu
wypetnienia

Badania maja na celu okreslenie charakterystyki
wytrzymato$ciowej materiatu w warunkach
podwyzszonej temperatury przy zachowaniu statych
parametrow druku, takich jak wzorzec wypetnienia [np.
plaster miodu / rectilinear] oraz stopien wypetnienia [np.
50% / 100%]. Wyniki pracy pozwolg na oceng
przydatnosci elementow drukowanych z badanego
materiatu do pracy w zmiennych warunkach termicznych
oraz wyznaczenie granicznych temperatur ich
bezpiecznej eksploatacji.

Praca obejmuje czg$¢ teoretyczng (studium literaturowe)
oraz cze$¢ badawcza (eksperymentalng).

1. Czes¢€ teoretyczna:

e  Charakterystyka technologii FDM: Omdwienie
zasady dziatania, parametréw procesu
(temperatura dyszy, stotu, predkos¢ druku) oraz
typowych wad wydrukow.

e Wiasciwosci badanego materiatu: Analiza
fizykochemiczna materiatu [np. ABS], ze
szczeg6lnym uwzglednieniem jego zachowania
w funkcji temperatury (przejscie szkliste,
migknienie).

o Wplyw struktury wypetnienia: Omoéwienie roli
wzorca i stopnia wypetnienia w ksztattowaniu
wytrzymatosci elementu drukowanego.

e  Przeglad stanu wiedzy: Analiza dostgpnych
badan dotyczacych wplywu temperatury na
polimery stosowane w druku 3D.

2. Czeg$¢ badawcza (praktyczna):

e  Metodyka badan:

o Doboér normy badawczej (np. PN-EN
ISO 527 dla rozciagania).

o  Zdefiniowanie planu eksperymentu:
ustalenie zakresu temperatur (np.
temperatura pokojowa, 40°C, 60°C,
80°C).

o Okreslenie statych parametrow druku:

[np. wypehienie: 50%, wzor:




rectilinear, orientacja wydruku:
pozioma].
e  Przygotowanie probek:

o Zaprojektowanie modeli probek w
srodowisku CAD zgodnie z wybrana
norma.

o Przygotowanie programu sterujacego
(G-code) w slicerze.

o  Wytworzenie prébek na drukarce 3D
typu FDM.

e  Przeprowadzenie badan wytrzymatosciowych:

o Realizacja proby [np. rozciggania /
zginania] z wykorzystaniem komory
termicznej lub po wygrzaniu probek do
zadanej temperatury.

o Rejestracja wynikow (sita niszczaca,
wydtuzenie, przebieg krzywych
naprezenie-odksztatcenie).

e Analiza wynikéw i wnioski:

o Opracowanie wynikow.

o Sporzadzenie wykresow zalezno$ci
parametrow wytrzymatosciowych od
temperatury.

o Analiza przetomow

Dyskusja wynikéw w odniesieniu do czesci teoretycznej.
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dr hab. inz. Karol Osowski, prof.
URad.

Projekt cylindrycznego sprzegta
wiskotycznego z elementami
wytwarzanymi w technologii druku
3D

Cel pracy: Opracowanie dokumentacji technicznej
cylindrycznego sprzegta wiskotycznego oraz dobdr
parametréw  technologicznych dla wybranych
elementdéw sprzegta wytwarzanych w technologii druku
3D.

Zakres pracy: Wykonanie studium literatury w zakresie
budowy i zasady dziatania cylindrycznych sprzegiet
wiskotycznych oraz metod druku 3D, opracowanie
zatozen projektowych dotyczacych konstrukcji i procesu
wytwarzania, analiza mozliwosci i ograniczen
technologii druku 3D w zakresie wytwarzania

elementdéw sprzegta wiskotycznego, dobdr parametréw




technologicznych dla wybranych elementéw sprzegta
wytwarzanych w technologii druku 3D w
oprogramowaniu typu Slicer, przygotowanie
dokumentacji technicznej.

16

dr hab. inz. Karol Osowski, prof.
URad.

Projekt tarczowego sprzegta
wiskotycznego z elementami
wytwarzanymi w technologii druku 3D,

Zakres pracy: Wykonanie studium literatury w zakresie
budowy i zasady dziatania tarczowych sprzegiet
wiskotycznych oraz metod druku 3D, opracowanie
zatozen projektowych dotyczacych konstrukcji i procesu
wytwarzania, analiza mozliwosci i ograniczen
technologii druku 3D w zakresie wytwarzania
elementdw sprzegta wiskotycznego, dobdr parametréow
technologicznych dla wybranych elementéw sprzegta
wytwarzanych w technologii druku 3D w
oprogramowaniu typu Slicer, przygotowanie
dokumentacji technicznej.

17

dr inz. Jarostaw Kotlinski

Opracowanie projektu stanowiska do
badania elementéw uktadéw
napedowych

Cel pracy: celem pracy jest zaprojektowanie stanowiska
badawczego do badania elementéw  uktaddw|
napedowych.

Zakres pracy: Praca powinna zawierac przeglad
istniejgcych konstrukcji stanowisk badawczych
reduktoréw rdéznego typu. Nalezy okresli¢ wytyczne do
projektu. Wykonaé projekt stanowiska badawczego za
pomoca edytora graficznego 3D oraz dokumentacje.
Przy projektowaniu nalezy przewidzie¢ wykonanie czesci
stanowiska za pomoca technologii druku 3D.
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dr inz. Jarostaw Kotlifiski

Opracowanie projektu wtryskarki
laboratoryjnej do tworzyw
syntetycznych

Cel pracy: celem pracy jest opracowanie projektu
stanowiska  laboratoryjnego  wyposazonego  we
wtryskarke do tworzyw syntetycznych.

Zakres pracy: Praca powinna zawierac opisy metod
wytwarzania wyrobdw z tworzyw syntetycznych,
przeglad istniejacych konstrukcji wtryskarek oraz projekt
wtryskarki wykonany z zastosowaniem edytora
graficznego 3D uwzgledniajacy technologie druku 3D
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dr inz. Leszek Chatko

Projekt dostosowania laboratorium
technologii wytwarzania URad do
nowoczesnych standardéw
technicznych

Cel pracy: Projekt dostosowania laboratorium technologii
wytwarzania URad do nowoczesnych standarddw
technicznych wraz ze wstepng analizg kosztow.

Zakres pracy: Przeglad stanu zagadnienia i wymagan, w
tym BHP. Opracowanie spisu aparatury niezbednej do
realizacji zadan. Wykonanie projektu technicznego
rozmieszczenia aparatury w laboratorium technologii
wytwarzania URad. Przeprowadzenie analizy kosztu
zakupow i modernizacji.
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dr inz. Tomasz Mazur

Badania dokfadnosci odwzorowanial
punktu na powierzchni stozkowej w
pomiarach na WMP

Cel pracy: zbadanie wplywu dlugosci skrecenia sondy
pomiarowe;j i predkosci ruchu dojazdowego na rejestrowane]
wspohrzedne punktu, gdy punkty zbierane sa w kierunku
innym niz zalecany.

Zakres pracy: Opracowanie strategii pomiaru i
przeprowadzenie pomiaréw doktadnosci pozycjonowania 7
opracowanie wynikow pomiaru dla przypadku zalecanego i
poréwnaniem z wielko$ciami uzyskanymi w pomiarach z
kierunkiem dopuszczalnym.

\Wymagana znajomos¢ podstaw programowania WMP w
pracy pod nadzorem.
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dr inz. Tomasz Mazur

Badania doktadnosci odwzorowania
punktu na powierzchni torusowej w
pomiarach na WMP

Cel pracy: Zbadanie wpltywu dlugosci skrecenia sondy
pomiarowe;j i predkosei ruchu dojazdowego na rejestrowane]
wspolrzedne punktu, gdy punkty zbierane sa w kierunku
innym niz zalecany.

Zakres pracy: Opracowanie strategii pomiaru i
przeprowadzenie pomiaréw doktadnosci pozycjonowania 7
opracowanie wynikow pomiaru dla przypadku zalecanego i
poréwnaniem z wielko$ciami uzyskanymi w pomiarach z
kierunkiem dopuszczalnym.

\Wymagana znajomosc¢ podstaw programowania WMP w
pracy pod nadzorem.
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dr inz. Dmitrij Morozow

Projekt procesu obrébki CNC w
aspekcie zarzadzania produkcja

Cel pracy: Celem pracy jest wykonanie projektu procesu
obrobki CNC w aspekcie zarzadzania produkcjg

Zakres pracy:Projekt koncentruje sie na opracowaniu
procesu obrdobki CNC z uwzglednieniem zasad

zarzgdzania produkcjg. Obejmuje analize technologii




wytwarzania, dobdér maszyn i narzedzi, planowanie
operacji oraz optymalizacje czasu i kosztéw produkgji.

23

dr inz. Dmitrij Morozow

Zarzgdzanie procesem obrébki CNC
na przykfadzie wybranej czesci

Cel pracy: celem pracy jest opracowanie zarzgdzania
procesem obrdbki CNC na przyktadzie wybranej czesci.

Zakres pracy: Obejmuje planowanie przebiegu obrébki,
dobdr maszyn, narzedzi i parametrow skrawania, a
takze kontrole jakosci i efektywnosci produkcji. Celem
jest pokazania, jak wtasciwe zrzgdzanie procesem
wptywa na jakos¢ wyrobu, czas realizacji i koszty
produkgji.
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dr hab. inz. Karol Osowski, prof.
URad.

Projekt  cylindrycznego  sprzegta
wiskotycznego z elementami
wytwarzanymi w technologii druku 3D,

Cel pracy: opracowanie dokumentacji technicznej
cylindrycznego sprzegta wiskotycznego oraz dobodr
parametrow technologicznych dla wybranych
elementdéw sprzegta wytwarzanych w technologii druku
3D.

Zakres pracy: wykonanie studium literatury w zakresie
budowy i zasady dziatania cylindrycznych sprzegiet
wiskotycznych oraz metod druku 3D, opracowanie
zatozen projektowych dotyczacych konstrukcji i procesu
wytwarzania, analiza mozliwosci i ograniczen
technologii druku 3D w zakresie wytwarzania
elementdéw sprzegta wiskotycznego, dobor parametréw
technologicznych dla wybranych elementéw sprzegta
wytwarzanych w technologii druku 3D w
oprogramowaniu typu Slicer, przygotowanie
dokumentacji techniczne;j.




Cel pracy: opracowanie dokumentacji technicznej
tarczcowego sprzegta wiskotycznego oraz dobdr]
parametrow technologicznych dla wybranych
elementéw sprzegta wytwarzanych w technologii druku
3D.

Zakres pracy: wykonanie studium literatury w zakresie

Projekt tarczowego sprzegtalpudowy i zasady dziatania tarczowych sprzegiet
25 dr hab. inz. Karol Osowski, prof. |wiskotycznego z elementamilWwiskotycznych oraz metod druku 3D, opracowanie
URad. wytwarzanymi w technologii druku 3Djzatozen projektowych dotyczacych konstrukcji i procesu
wytwarzania, analiza mozliwosci i ograniczen
technologii druku 3D w zakresie wytwarzania
elementdéw sprzegta wiskotycznego, dobor parametréw
technologicznych dla wybranych elementéw sprzegta
wytwarzanych w technologii druku 3D w
oprogramowaniu typu Slicer, przygotowanie
dokumentacji technicznej.
Cel pracy: Opracowanie technologii obrébki czesci
Projekt obrébki tokarskiej w systemiewykonanej na tokarce z zastosowaniem programu
EdgeCam.
2% dr inz. Zbigniew Siemigtkowski, [EdgeCam

prof. URad.

Zakres pracy: wstep, przeglad literatury, analiza
technologicznosci konstrukcji, projekt obrébki,
podsumowanie, literatura.




